Zum Schutz el

Schutz, der halt
rDas Verzinken beginnt mit einem Entfettungs
t bad. Das zweite Bad enthélt eine Salzsaureldsu
Damit wird aller Rost entfernt und das Materi
itwird blank. Dieser Prozess lasst sich b
r schleunigen, indem man das Bad aufheizt. Blit
dblank kommt der Stahl als néchstes ins vorg
dwéarmte, so genannte Fluxbad; dieses enthélt e
sLoésung aus Ammoniumchlorid. Eine solch
Grundierung ist nétig, damit der Zink tberhaup
- am Metall haften kann. Jetzt wird das Material i
der Warmestation getrocknet, bevor die Stiicke i
Zinkbad kommen, in eine Wanne von siebe
Metern Lange, eineinhalb Metern Breite und zwe
Meter siebzig Tiefe.

Arbeiten am Zinkbad — da braucht es viel
Erfahrung, Geschick und Know-how.

Der flussige Zink, es sind etwa 200 Tonnen, h
rund um die Uhr eine konstante Temperatur von
445 Grad Celsius. Das Verzinken im Bad daue
durchschnittlich 15 Minuten, je nach Dicke de
Materials. Nach dem Auskihlen werden in d
Verputzerei allféllige Tropfnasen oder Schlackel
reste entfernt. Das Verzinken ist ein &ausse
widerstandsfahiger Korrosionsschutz. 90% all
Auftrdge betreffen denn auch Aussenal
wendungen im Hochbau, in der Befestigung
technik, im Strassen- und im Tiefbau. Trager ur
Balkongelander, Velostander, ja selbst Eise
bahnschienen und Carrosserieteile werden v
zinkt. Nebst dem Rostschutz bringt das Verzink
auch einen natrlichen visuellen Effekt.

Wenn die Bank Ihre Kunden versteht
Paul Braunschweiler gibt zu, dass er sich &
wichtigen Entscheiden auch von Emotionen leite

Keine vernebelten Arbeitsplétze und keine blindeddsst. Auf die Frage, weshalb es gerade ¢
Scheiben, die kaum Tageslicht durchlassen. In détaiffeisenbank war, mit der er seinen Um- ur
hellen, sauberen Produktion, lasst es sich glAusbau kurzfristig finanzieren wollte, bekomm
arbeiten. Das Einhalten von engen Terminenian Erstaunliches zu horen. Zum einen ist ¢
héchste Qualitat und absolute ZuverlassigkeitBesitzerfamilie Stooss sehr sozial eingestellt u
verbunden mit einer grossen Flexibilitat, das sin®ngagiert sich fur die Erhaltung von Arbeits
die Anspriiche der Kunden. Um diese zu erfilllenplétzen in der Schweiz. Schon das ruft nic
hat Paul Braunschweiler schlanke Strukturen gegerade nach einer Grossbank. Aufgrund o
schaffen und durch seine offene und intensivdVerbung und des gesamten Auftrittes di
Kommunikation die Mitarbeitenden fiir die Raiffeisenbank war  Paul  Braunschweile
Kundenbediirfnisse sensibilisiert und ihre Eigenilberzeugt: Das ist eine Bank fir Familien ur
verantwortung gestarkt. Die hellen und gepflegtedfMU. Und es ist eine Bank, die ein Herz hat fi
Arbeitsplatze haben einen nicht zu unterMenschen, die etwas bewegen und verands

schatzenden Einfluss auf die Motivation derwollen. Er nahm Kontakt auf mit den Verant

Verzinkerei Stooss AG,
die schonste Verzinkerei der Schweiz!

Mitarbeiter. wortlichen der Raiffeisenbank Ziri-Unterland un
wirklich — er flhlte sich sofort verstanden. Pau
Nicht alles darf ins Bad Braunschweiler hat seine Visionen realisier

Die Auftragsannahme in der Verzinkerei Stoosd\icht zuletzt dank der Raiffeisenbank.
AG ist eine der wichtigsten Aufgaben im Betrieb g sanna Heckendorn
und bedingt hervorragende Fachkenntnisse.

Langst nicht jedes Metall eignet sich zum ver-
zinken. Farbriickstdande zum Beispiel verzdgeri
den Arbeitsprozess und verursachen hohe Koste
Deshalb missen alle angelieferten Werkstuicke

sorgféltig geprift und nach den unterschiedlichen
Helle saubere Arbeitsplatze machen Freude. Abkochzeiten sortiert werden.




